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前 言
非常感谢您使用本公司生产的设备，我们真诚的向您承诺：我们将

以优秀的产品质量，完善的售后服务助您的事业马到功成！

温州正邦电子设备有限公司创立于 2000 年初，专业设计及生产电子

焊接设备及生产线，如：熔锡炉、切脚机、磨刀机、半自动浸焊机、波

峰焊、回流焊、丝印台、接驳台、插件线、流水线等设备。

本公司自创立以来，一直以“以客为本，精益求精，全员参与，持

续改进，永续经营”作为最高经营宗旨和质量方针，以“建中国人的名

牌，创领导潮流的产品”“以客为本，精益求精”为指导思想，针对国内

外市场需要开发、生产优质的产品是本公司最基础的核心资源，本公司

一直坚持制造高质量高性能的产品。

本公司拥有经验丰富的专业设计人员，在每一个生产流程均有品质

管控，以及有一支能为您提供优秀完善的售后服务队伍，“客户的满意”

就是我们的宗旨，质量与服务并举力求做到“精益求精，尽善尽美”是

本公司坚定不移的承诺。

特别注意：在使用本公司设备前，请您认真阅读本说明书。

由于编者水平有限，不足之处敬请谅解！

顺祝商祺！
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一、机器特性功能：
1.1 双丝杆螺母调宽机构，操作简便；

1.2 采用优质调速马达；

1.3 输入总电源电压：单相 220V，电力消耗 30W；

1.4 采用专业耐磨平基带，张紧轮及皮带轮均匀带动轴承；

1.5 标准配备信号通信接口，可与其它设备进行在线接驳；

1.6PCB 板最大宽度 350mm，输送供给高度 900±20mm;

1.7 自动/手动切换功能,光电开关侦测 PCB 板位;

1.8 带有工作灯和可悬挂作业指导书架;

二、操作面板说明
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三、安装与调试：
3.1安装
3.1.0机器移动到规范使用位置后,将水平仪 X、Y向平置于工作台面；

3.1.1利用机器底座下面 4个脚杯调整机器到水平位置放置;

3.1.2安装作业指导书及灯管架;

3.1.3接通单相 220V、50HZ电源;

3.2调试
3.2.0按下电源开关,连接前机、后机信号线；

3.2.1按 PCB板规格要求调整导轨宽度;

3.2.2按前机后机设备出进板高度调整缓冲接驳台高度;

3.2.3半自动功能:向左旋转选择开关为半自动状态,后感应器上方无

PCB板(无感应状态),前机发给送板信号或在前感应器上方有 PCB板(有

感应状态)时,输送开始运转,PCB板输送到后感应器上方(有感应状态)

时,输送自动停止,后机发来求板信号时,按点动按钮,输送重新开启运

行，在 PCB板运行至后感应器无感应状态时,输送自动停止;

3.2.4自动功能:向右旋转选择开关为自动状态,后感应器上方无 PCB板

(无感应状态),前机发给送板信号或在前感应器上方有 PCB(有感应状态)

时,输送开始运转,后机发来求板信号,输送不间断运行,运行到后感应器

上方(有感应状态)时,运输马达继续工作,PCB板运行至后感应器无感应

状态时,输送自动停止。
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四、操作步骤及注意事项
4.1操作步骤
4.1.0调试完毕后，悬挂作业指导书。连接前机、后机信号线，可

选择开启“照明”开关；

4.1.1将选择开关置于自动状态，后感应器上方无 PCB板（无感应状态），

前机设备输送 PCB板到前感应器上方（有感应状态）时，输送开始运转，

后机设备发来求板信号，输送不间断运行，运行到后感应器上方（有感

应状态）时，运输马达继续工作,PCB板运行至后感应器无感应状态时,

输送自动停止，输送自动停止，前机设备又开始将 PCB板输送到接驳台

前感应器上方，重复上次动作，设备将周而复始地不停工作。

4.1.2将选择开关置于手动状态，后感应器上方无 PCB板（无感应

状态），前机设备输送 PCB板到前感应器上方（有感应状态）时，输送开

始运转，PCB板被输送到后感应器上方（有感应状态）时，输送自动停

止，后机设备发来求板信号时，按点动按钮，输送重新开启运行，当 PCB

板运行至后感应器无感应状态时，输送自动停止，前机设备又开始将 PCB

板输送到接驳台前感应器上方，重复上次动作，设备将周而复始地不停

工作；

4.1.3生产数量完毕后，关闭自动、电源开关；

4.2注意事项
4.2.0生产运行中禁止手放在输送带上；

4.2.1禁止违规作业；

4.2.2注意保护感应器；


